MICROMASTER MM430 SERISi MANUEL OTOMATIK CALISTIRMA

90 KW HIZ KONTROL CiHAZI AYARLARI

P 0010 1]( Hizh devreye almayi baglatir)

P 0100 O[( Turkiye normu 50Hz - kw )

P 0304 380 V|( Motor etiket voltaji )

P 0305 161 A|( Motor etiket akimi )

P 0307 90 KW |( Motor etiket guigu )

‘E‘ P 0310 50 Hz|( Motor etiket frekansi )

%ﬁ P 0311 1480 d/dk|( Motor etiket devri )

< P 0700 2{( Kumanda kaynagi se¢imi )
- P 1000 2|( Frekans kaynagi secgimi)

P 1080 0 Hz|( Min. Frekans )

P 1082 50 Hz|( Max. Frekans )

P 1120 20 sn|( Hizlanma rampasi )

P 1121 30 sn|( Yavaslama rampasi )

P 3900 1]( Hizl devreye almay bitirir. )

P 0003 3|( Tim parametrelere ulasir )

P 0295 500-600(( Cihaz fan calisma suresi )

P 0640 150(( Akim sinirt )

P 0702 in000 99|( Auto - Hand secimi )
in001 99|( Auto - Hand secimi )

P 0731 52,2|( Drive calisiyor kontak ayari )

P 0732 52,3|( Drive ariza kontak ayart )

<« P 0733 52,1|( Drive hazir kontak ayari )
<E£ P 0756 2|( mA ayari )
2* P 0757 4| (mA ayari )
~ P 0761 41( mA ayari )

P 0809 in000 =0| ( Auto - hand secim ayari )
in001 =1{ ( Auto - hand secim ayari )
in002 =1| ( Auto - hand secim ayari )

P 0819 in000 =0| ( Auto - hand secim ayari )
in001 =1| ( Auto - hand secim ayari )
in002 =1{ ( Auto - hand secim ayari )

P 0810 722,1] ( Auto - hand secim ayari )

P 0820 722,1| ( Auto - hand secim ayari )

P 0700 in000 = 1|( Hand secim ayari )
in001 = 2|( Auto secim ayari )

P 0701 in000 = 0]----

<Et in001 = 1|( Auto start )
%ﬂ P 0733 in000 = 52,1{( Drive hazir kontak ayari Hand)
< in001 = 722,1|( Drive hazir kontak ayari Auto)
) P 1000 in000 = 1|( Hand frekans artirma )
in001 = 2|( Auto frekans artirma )
P 1820 1]( Cikas faz yonl degistirme )

iyi calismalar dilerim.
Suleyman AKTAS




