MICROMASTER MM4 HIZLI DEVREYE ALMA iSLEMI (4208440)

Motor ve besleme baglantisini yaptiktan sonra cihaza enerji verip asagdidaki islem
sirasini takip ediniz. Hiz kontrol cihazinin beslemesi 220V AC oldugunda motor
klemensini ti¢ggen baglayiniz. Eger cihazin beslemesi 380V ise motor klemensini

yildiz baglayiniz.

PARAMETRE NO [ FABRIKA DEGERI | AYARLANACAK DEGER [ACIKLAMA
P0003 1 3 Parametrelere ulasma araligini secer.
P0010 0 1 Hizl devreye alma islemini baglatma
P0304 230V / 400V 230V / 400V Motor besleme voltaji
P0305 ? ? Motor etiketindeki licgen/yildiz akimi (A)
P0307 ? ? Motor etiketindeki kw
P0308 ? ? Motor etiketindeki Cos Fi
P0311 ? ? Motor etiketindeki devri
PO700 2 2 Kontrolukaynagyn_m §egimi klemensten
1 Operat6r panelinin Gzerinden
2 Frekans kaynag@inin secimi(Pot Gzrinden)
P1000 2 1 Frekans kaynaginin secimi(Panel tizerinden)
3 Sabit frekanslar
P1080 0 Hz 0 Hz Minimum calisma frekansi
P1082 50 Hz 50 Hz Maksimum calisma frekansi
P1120 10sn Istege bagli Kalkis rampasi (saniye)
P1121 10sn Istege bagl Durus rampasi (saniye)
P1300 0 1 Kontrol Modu
P3900 0 1 Etiket deg@erlerinin girisini onaylama

Kalibrasyonun yapilmasi (Stator Direncinin ol¢iimii)
En son P3900 degerini 1 yaptiktan sonra ekranda Busy veya P--- degeri belirir. Bu mesaj gidip P3900 gériinene
kadar bekleyiniz. Daha sonra 1 defa Fn tusuna tekrar P tusuna basip normal ekrana déneceksiniz.

Otomatik Kalibrasyona baslamadan énce Cevre sicaklidi ayarlanmalidir.20 dereceden farkli ise P625 degerini tahmini

cevre sicaklik degerine ayarlayiniz. (Ornegin: P625=27, 27 derece sicaklik mevcut ise,sadece MM440!!)
Otomatik kalibrasyon igin PO003=3 yaptiktan sonra P1910=1 yapiniz. Ekranda A0541 mesajinin gidip geldigini
goreceksiniz. Bu mesaji gérdiikten sonra klemenslerden 5 ile 8 arasini kisa devre ediniz.(yani cihaza start verin)

Motorda bir inleme sesi duyacaksiniz. Ama motor mili dénmeyecek. Ekranda sadece P1910 goriinene kadar cihaz
startda kalmali. Ekranda A0541 mesaji gidip sadece P1910 gériindiiglinde starti kaldirabilirsiniz.Daha sonra 1 defa
Fn tusuna tekrar P tusuna basip normal ekrana dénebilirsiniz.(Bunu sadece soguk motorda uygulayiniz)

Bu iglemler tamamlandiktan sonra bir potansiyometre ile ileri ve geri yénde hiz kontrol yapmak igin asagidaki islem
sirasini takip ediniz.1. Dijital start igin kullanilir. Geri igin 1. Dijital varken 2.dijitalin gelmesi gerekir. Eger 1. Dijital
gelmeden sadece 2.dijital geldiginde motorun geri dénmesi isteniyorsa P0702=2 yapiniz.

P0701 1 1. Dijital klemens karsiligi [ Terminal 5 (ILERI)
P0702 12 2. Dijital klemens karsihdi [Terminal 6 (GERI)
P0703 9 3. Dijital klemens karsiligi | Terminal 7 (HATA RESETLEME)

MM 420/440 KLEMENS BAGLANTISI
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420: 8 ve 5 Start ucu, 440: 9 ve 5 Start ucu

Resim: 420 baglanti seklidir.

f
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NO:1 (+)10 V Pot (1) nolu ug

NO:2 0V Pot (2) nolu ug (2 nolu klemens ile 4 nolu klemens kisadevre edilecek.)
NO:3 Pot orta ucu(2)

NO:4 0V Pot (2) nolu ug (2 nolu klemens ile 4 nolu klemens kisadevre edilecek.)
NO:5 1. Dijital giris

NO:6 2. Dijital giris

NO:7 3. Dijital girig

NO:8 (+) 24V Ortak Ug  |440: No.9 +24V Ucudur.

NO:9 oV

NO:10 Ciks Role kontagi (Normalde agik) Réle pozisyonunu degistirmek icin P0748=1 yapiniz.
NO:11

NO:12 Analog output 0-20mA( Fabrika degerinde ¢ikis frekansini verir.)

NO:13

NO:14 P (+) RS 485 (USS PROTOCOL)

NO:15 N (-) RS 485 (USS PROTOCOL)

Sabit Frekanslarla Hiz Kontrolii yapmak igin :

P0701=16 1. Dijital Sabit frekansa ayarli

P0702=16 2. Dijital Sabit frekansa ayarli

P0703=16 3. Dijital Sabit frekansa ayarli

P1000=3 Frekans kaynaginin segimi sabit frekanslara ayarli
P1001=10Hz 1. Dijital aktif oldugunda motorun dénecegi frekans degeri
P1002=15Hz 2. Dijital aktif oldugunda motorun dénecegi frekans degeri




P1003=20Hz 3. Dijital aktif oldugunda motorun dénecegi frekans degeri

Yukaridaki frekans degerleri tek yon igin girilmistir. Herhangi bir dijitalde geri ddnmesi isteniyorsa 6rnegin ; 2. Dijital
geldiginde ters yonde 15Hz de motorun dénmesi isteniyorsa P1002=15 degerini operator paneli zerinden asagi
ok tusu ile -15 yapiniz.

Giiglendirme igin:
P1310,P1311, P1312 degerlerini ayarlayiniz:

P1310:Surekli Guglendirme,Fabrika ayari: %50, yukseltiniz %0-%250
P1311:ivmelenmede Giiglendirme,Fabrika ayari:%0, yiikseltiniz %0-%250
P1312:Kalkista Gliglnedirme, Fabrika ayari:%0, yukseltiniz %0-%250

P1300:Kontrol modu; Giiglendirme igin P1300=20 yapiniz (sadece 440)
Not: Giclendirme sadece gerektdinde ayarlanmalidir.P1310>P1311>P1312 sartina dikkat edilmelidir.
Glglendirmede motorun (6zellikle durusta) isinmasi unutulmamalidir.

50 Hz uizerinde hiz kontrolii yapmak igin:

P1082=Maximum Calisma frelkansi

P2000=Referans Frekansi

50Hz Ustunde calisilacak ise (6rnegin 60Hz), P1082 ve P2000 degeri 60 Hz ayarlanmalidir.

Hiz Kontrol Cihazini resetlemek igin:
P0010=30 ve P970=1 yapildidinda Cihaz resetlenir ve Fabrika ayarlarina geri déndlur.

Operator Paneli (BOP) lizerinden calistirmak igin:

P700=1 (Kontrol Kaynaginin secimi) ve P1000=1 (Frekans Kaynaginin segimi)

P1040:Minimum Frekans, Fabrika ayari: 5 Hz (Start verildiginde 5 Hz ile ¢alisacak, Start verildiginde 0 Hz'den baslaniimasi
isteniyorsa bu deger 0.0 Hz getirelecek)

Operator Paneli lizerinden izlemek igin yapilmasi gereken ayarlar:

P005: Gostermesi gereken degerlerin ayarlari, Fabrika ayari: 21 (Frekans degeri)
21: Frekans (Hz)

25: Cikis Gerilim (V)

26: DC Bara Gerilimi (V)

27: Cikis Akimi (A)

22: Devir sayisi (d/dak)

P005=22 ayarlandiginda Cihaz surekli devir sayisi gdsterecektir.

Dijital Giriglerin programlanmasi:
1.Dijital Giris (Klemens No.5) ayari: P701=1 (Start/Stop) (Stop=Rampali Durus)
P701=2 /Start-Ters Y6n)/Stop (Rampali Durus)
P701=12 Ters yon)
P701=3 (Serbest Durug-Ters Kontak!!)
2.Dijital Giris (Klemens No.6) ayari (P702) ve 3.Dijital Giris (Klemens No.7) ayari (P703) ayni programlanmalidir.

Dijital Cikiglarin programlanmasi:

P731=52.3 (Genel Hata)--> Fabrika ayaridir.

P731=52.1 Cihaz Hazir ('Ready")

P731=52.2 Cihaz Caligiyor

P731=52.7 Uyari mesajlarinda Kontak ver

P731=52.D Motor Asirt Akim veya =53.3 Akim Set degerine esittir veya blyuktur

DC Frenleme ilgili parametreler:
P1233: DC Frenleme Siiresi,Fabrika ayari: Os 0-250s aras! ayarlanir
P1232:DC Frenleme akimi, Fabrika ayari:%100 0-%250 aras! ayarlanir
Not:DC Frenleme sadece gerektigi zaman ve kisa sureli yapiimalidir.Motorun asri isinacagi unutulmamalidir.
Yiiksek ateletli yiiklerde ani duruslarda FO02 (Yiiksek Voltaj) hatasi verilebilir.Litfen EGESIM Firmasi ile irtibata geginiz.
Cihaziniz ariza yapabilir.
Fn' tusunun ozellikleri:
Fn' tusu uzun basildiginda (>3sn): DC Bara voltaji gorulebilir (ekranda 'd' gérilecek), tekrar kisa basildiginda
Cikis Voltaji gorulebilir (ekranda 'o' gérilecek), tekrar kisa basildiginda
Cikis Akimi gorulebilir (ekranda 'A' gérulecek), tekrar kisa basildiginda
Cikis Frekansai gorilebilir (ekranda'Hz' gorilecek).
Tekrar uzun basildiginda (>3sn) eski menlye geri donecektir.

Komple parametreleme:
TUm ayarlar yapildiktan sonra P340=1 yapilmalidir.Bu parametre ile cihazin tim ayarlari komple hesaplanarak
hafiza alinacaktir.Optimizasyon ve en iyi verimi icin en son olarak bu ayar yapiimalidir.



