MICROMASTER 410 HIZLI DEVREYE ALMA ISLEMI

Motor ve besleme baglantisini yaptiktan sonra cihaza enerji verip asagidaki islem
sirasini takip ediniz. Hiz kontrol cihazinin beslemesi 220V AC oldugundan motor
klemensini Gggen baglayiniz. Asagidaki sekli kontrol ediniz.

PARAMETRE NO | FABRIKA DEGERI [ AYARLANACAK DEGER [ACIKLAMA
P0003 1 3 Parametrelere ulagsma araligini seger.
P0010 0 1 Hizli devreye alma iglemini baglatma
P0304 230V 230V Motor besleme voltaji
P0305 ? ? Motor etiketindeki Gggen akimi (A)
P0307 ? ? Motor etiketindeki kw
P0308 ? ? Motor etiketindeki Cos Fi
P0311 ? ? Motor etiketindeki devri
PO700 9 2 Kontrolukaynag_m_m §egimi klemensten
1 Operatdr panelinin tizerinden
2 Frekans kaynag@inin secimi(Pot tzrinden)
P1000 2 1 Frekans kaynagdinin secimi(Panel Uizerinden)
3 Sabit frekanslar
P1080 0 Hz 0 Hz Minimum calisma frekansi
P1082 50 Hz 50 Hz Maksimum calisma frekansi
P1120 10sn Istege bagh Kalkis rampasi (saniye)
P1121 10sn Istege bagh Durus rampasi (saniye)
P1300 0 1 Kontrol Modu
P3900 0 1 Etiket degerlerinin girigini onaylama

En son P3900 degerini 1 yaptiktan sonra ekranda Busy veya P--- degeri belirir. Bu mesaj gidip P3900 goériinene
kadar bekleyiniz. Daha sonra 1 defa Fn tusuna tekrar P tusuna basip normal ekrana déneceksiniz.

Bu islemler tamamlandiktan sonra bir potansiyometre ile ileri ve geri ydnde hiz kontrol yapmak icin asagidaki islem
sirasini takip ediniz.1. Dijital start icin kullanilir. Geri igin 1. Dijital varken 2.dijitalin gelmesi gerekir. Eger 1. Dijital
gelmeden sadece 2.dijital geldiginde motorun geri dénmesi isteniyorsa P0702=2 yapiniz.

P0701 1 1. Dijital klemens karsiligi [Terminal 1 (ILERI)

P0702 12 2. Dijital klemens karsili§i [Terminal 2 (GERI)

P0703 9 3. Dijital klemens karsiligi |Terminal 3 (HATA RESETLEME)

MM 410 KLEMENS BAGLANTISI
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NO:1 1. Dijital girig
NO:2 2. Dijital giris
NO:3 3. Dijital Girig
NO:4 (+) 24V Ortak Ug
NO:5 oV
NO:6 (+)10 V Pot (1) nolu ug
NO:7 Pot orta ucu(2)
NO:8 0V Pot (3) nolu ug
NO:9 P (+) RS 485
NO:10 N (-) RS 485
NO:11
NO:12

Sabit Frekanslarla Hiz Kontrolii yapmak igin :

P0701=16 1. Dijital Sabit frekansa ayarli

P0702=16 2. Dijital Sabit frekansa ayarl

P0703=16 3. Dijital Sabit frekansa ayarli

P1000=3 Frekans kaynaginin segimi sabit frekanslara ayarli
P1001=10Hz 1. Dijital aktif oldugunda motorun dénecegi frekans degeri
P1002=15Hz 2. Dijital aktif oldugunda motorun dénecegi frekans degeri
P1001=20Hz 3. Dijital aktif oldugunda motorun ddnecegi frekans degeri

Yukaridaki frekans degerleri tek yon igin girilmistir. Herhangi bir dijitalde geri ddnmesi isteniyorsa 6rnegin ; 2. Dijital
geldiginde ters yonde 15Hz de motorun dénmesi isteniyorsa P1002=15 degerini operatér paneli Uzerinden asagi
ok tusu ile -15 yapiniz.




Giglendirme igin:
P1310,P1311, P1312 degerlerini ayarlayiniz:

P1310:Sirekli Gluglendirme,Fabrika ayari: %50, ylkseltiniz %0-%250
P1311:ivmelenmede Giiglendirme,Fabrika ayari:%0, yiikseltiniz %0-%250
P1312:Kalkista Glglnedirme, Fabrika ayari:%0, yikseltiniz %0-%250

Not: Gl¢lendirme sadece gerektdinde ayarlanmalidir.P1310>P1311>P1312 sartina dikkat edilmelidir.
Glglendirmede motorun (6zellikle durusta) 1sinmasi unutulmamalidir.

50 Hz lizerinde hiz kontrolii yapmak igin:

P1082=Maximum Calisma frelkansi

P2000=Referans Frekansi

50Hz Ustunde galisilacak ise (6rnegin 60Hz), P1082 ve P2000 degeri 60 Hz ayarlanmalidir.

Hiz Kontrol Cihazini resetlemek igin:
P0010=30 ve P970=1 yapildiginda Cihaz resetlenir ve Fabrika ayarlarina geri dénulir.

12T Motor asin sicaklik seviye ve tepki ayari igin:

P0610=0 ayarlanmalidir (sadece uyari, bagka tepki yok)

Not: P0610=2 olursa asir sicaklikta FO11 hatasi ile cihaz stop konumuna gelir.
P0614=125 ayarlanmalidir. (Fab.ayar1 %100)

Ozellikle motorun yavas déndiigii ortamlarda yavsiye edilir!



